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(54) Benamning: Automatisk flédesreglerventil

(57) Sammandrag:

Den automatiska flddesreglerventilen (10) innefattar en rérformig kropp (11), defini-
erande en flédesvig (24) mellan inloppsSppningar (14) som har en gradvis varierbar
tvérsnittsyta och ett vatskeutlopp (15) vid en &nde; en flddesreglerkolv (16) &r axiellt
rorlig i den rorformiga kroppen (11) under motsatta krafter frn vitsketrycket och
en fSrspénd fjader (21), for att strypa vitskeinloppsdppningarna (14) under det att
ett konstant fldde uppratthails. Reglerkolven (16) &r i form av ett forsta kupformat
element som glider pa ett andra kupformat element (23) for att definiera en hydrau-
lisk ddmpningskammare (22) kommunicerande med fl3desvigen (24).
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(47)Sanunandrag: Reflektoranordning (10) f&6r anvéndning vid fotogra-
fering, vilken har en dppningsbar reflektorskdrm (11) och
ett skdrmhandtag (12), varvid skdrmsprét (13) &r ledbart
monterade vid handtagets ena &nde och ldngs vilket en
gliddel (14) 4r monterad sd att den &r skjutbar fram och
tillbaka, p& vilken gliddel (14) det finns stadgande
sprbt (15) ledbart monterade vilkas motsatta &ndar &r
ledbart fbrenade med skdrmspréten (13), varvid gliddelen
{14) &r skjutbar fram och tillbaka l&ngs sk&rmhandtaget
(12) med hj&lp av en lindrivenhet (19 eller 26).
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Reflektoranordning (10) for anvédndning vid fotogra-
fering, vilken har en oppningsbar reflektorskdrm (11) och
ett skdrmhandtag (12), varvid skdrmsprot (13) &r ledbart
monterade vid handtagets ena &nde och lédngs vilket en
gliddel (14) &r monterad s& att den ar skjutbar fram och
tillbaka, pa vilken gliddel (14) det finns stadgande
sprot (15) ledbart monterade vilkas motsatta dndar ar
ledbart férenade med skdrmsproten (13), varvid gliddelen
(14) &r skjutbar fram och tillbaka langs skdrmhandtaget
(12) med hjdlp av en lindrivenhet (19 eller 26).
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Féreliggande uppfinning hanfoér sig till en reflek-
toranordning fér anvandning vid fotografering, i enlighet
med ingressen till patentkravet 1.

Sidana reflektoranordningar ar allmént kanda till
exempel fran EP 0 806 606 BI, enligt vilket stodet £or
ett belysningselement samtidigt bildar skdarmhandtaget for
reflektorskdarmen. Detta skdrmhandtag, som fungerar som
ett stdd, ar i sin helhet skjutbart och lasbart inuti en
h&llardel pd vilken skarmens sprot dr ledbart monterade.
I ett fall med férhadllandevis stora skdrmar ar den typen
av konstruktion extremt ohanterlig och &r dessutom kra-
vande i termer av kraftdtgang. Om skdrmhandtaget justeras
fran reflektorskirmens oppna sida, kravs en andra person
f6r att halla det stag vid vilket reflektorskdrmen ar
fist, annars kan det finnas en risk att hela anordningen
faller till marken. '

Det problem som ligger till grund for uppfinningen
ar foljaktligen att konstruera en reflektoranordning av
angivet slag pd ett sadant s&tt att skdrmen bekvamt kan
dppnas och fillas samman igen av en person, och till och
med oberoende av skdrmens eller reflektoranordningens
storlek. Det skall speciellt vara mojligt for skdrmen att
oppnas och fillas samman igen utan betydande kraftatgang.

Detta problem l6ses medelst de ké&nnetecknande sar-
dragen enligt patentkravet 1.

Uppfinningens kdrna ligger foljaktligen i det faktum
att gliddelen, pd vilken de stadgande sproten &r ledbart
monterade, &r rérlig fram och tillbaka langs skarmhandta-
get med hjalp av en lindrivenhet. For oppning och samman-
f4llning av skidrmen &r darfor allt som krdvs att namnda
lindrivenhet anvidnds. Detta kan dstadkommas med hjdlp av
en separat drivenhet, antingen en elektrisk motor eller

en vevanordning. Drivenheten &r anordnad antingen inuti
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eller utanfdr skarmen, beroende pd storleken och formen
hos reflektoranordningens konstruktion.

Féretradesvis innefattar lindrivenheten en kontinu-
erlig lina eller ett kontinuerligt band som gliddelen ar
fist vid. Man kan emellertid &ven tillhandahdalla en en-
viagslina istdllet fér en kontinuerlig lina, men i sa fall
iar det foérdelaktigt att gliddelen forflyttas mot verkan
fran ett fjadrande element, exempelvis ett teleskopiskt
fjaderelement eller ett gummiband, till l&get for oppning
av skdrmen, s& att sammanfdllningen av skdarmen adstadkom-
mes automatiskt av det fjadrande elementet. Nar lindri-
venheten frigdrs ser alltsd det fjaddrande elementet till
att gliddelen skjuts tillbaka till utgangsléget, 1 vilket
skdrmen befinner sig i det sammanf&dllda tillstdandet.

Féretriadesvis &r den kontinuerliga linans riktning
indrad dels i omrddet kring skdrmsprodtens ledfdérbindelse
vid skarmhandtaget, dels vid en position p& avstand dar-
ifradn pa& skarmhandtaget. Styrbultar, styrvalsar eller
styrblock &stadkommer &ndringen av linans riktning.

En sidrskilt elegant lésning sdrskiljer sig genom att
skdarmhandtaget har en rérformig konstruktion och genom
att ett parti av den kontinuerliga linan strdcker sig in-
uti det rorformiga skarmhandtaget.

S& som redan har niamnts i anslutning till den k&nda
tekniken, fungerar sk&rmhandtaget som ett stdd for ett
belysningselement som kan skjutas langs skarmhandtaget pa
ett sddant sidtt att optimalt fokuseringsldge kan stdllas
in.

Tre utfdringsformer av en reflektoranordning kon-
struerad i enlighet med uppfinningen beskrivs nedan med
hdnvisning till de bifogade ritningarna, p& vilka:

Figur 1 visar ett schematiskt, longitudinellt tvar-
snitt av en férsta utforingsform av en reflektoranordning
i enlighet med uppfinningen,

Figur 2 visar en andra utforingsform av en reflek-
toranordning motsvarande figur 1, och
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Figur 3 visar ett schematiskt, longitudinellt tvar-
snitt av en tredje utfdringsform av en reflektoranordning
i enlighet med uppfinningen.

Det skall papekas redan fréan borjan att delar som
anviands pa samma sdtt i de tre ovannamnda utféringsfor-
merna hela tiden anges med samma hdnvisningssiffror. Den
enda skillnaden mellan de tre utfoéringsformerna ligger 1
de olika arrangemangen fér lindrivenheten som anvands for
oppning och sammanfdllning av reflektorskdrmen.

Figur 1 visar som sagt en forsta utforingsform av en
reflektoranordning 10 fér anvandning vid fotografering,
filmning eller liknande, med en dppningsbar reflektor-
skiarm 11 och ett skarmhandtag 12, vid vars ena ande, det
vill siga i hoégerkant av figur 1, sk&rmsprét 13 ar led-
bart monterade. Motsvarande ledpunkter anges med hdnvis-
ningssiffran 18. En gliddel 14 &r monterad sd att den kan
skjutas fram och tillbaka léngs skarmhandtaget 12. Glid-
delen 14 &4r ett ringformigt element runt vars yttre om-
krets det finns stadgande sprét 15 ledbart monterade med
jamn foérdelning, vilkas motsatta &andar &r ledbart fdrena-
de med skiarmspréten 13. Ledskarvarna mellan de stadgande
sproten 15 och gliddelen 14 anges med hd&nvisningssiffran
17. Ledskarvarna mellan sk&rmsproten 13 och de stadgande
spréten 15 anges med h&nvisningssiffran 16.

Gliddelen 14 &r skjutbar fram och tillbaka lé&ngs
skdrmhandaget 12 med hjdlp av en lindrivenhet 19, varvid
lindrivenheten 14 i utféringsformen enligt figur 1 inne-
fattar en kontinuerlig lina 20 vid vilken gliddelen 14 ar
fast. I figur 1 anges anslutningarna till linan med han-
visningssiffrorna 27 och 28.

Riktningen f6r den kontinuerliga linan 20 &ndras
dels i omradet kring skd&rmsprotens 13 ledinfastning 18
vid skdrmhandtaget och faktiskt utanfdr reflektorskdrmen
11, dels i en position 21 pd avstand darifradn, alltsd vid
skdrmhandtagets 12 fria &nde. Styrblock 22, 23 anvénds
fér andring av riktningen. I utfoéringsformen enligt figur

1 ar styrblocket 23, som d4r anordnat utanfor reflektor-
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skirmen, forbundet med en vevdrivenhet 24, med hjalp av
vilken den kontinuerliga linan 20 kan roras i den ena el-
ler den andra riktningen och vilken foér med sig gliddelen
14 pd ett motsvarande s&att, varvid reflektorskirmen 11
foljaktligen Oppnas eller fdalls samman.

Utféringsformen enligt figur 2 skiljer sig fran den
enligt figur 1 endast genom det att vevdrivenheten 24 ar
férbunden med det motsatta styrblocket 22. Utfdéringsfor-
merna enligt figurerna 1 och 2 har i o6vrigt samma kon-
struktion.

Utforingsformen enligt figur 3 skiljer sig fran de
tvad utforingsformerna ovan i det avseendet att lindriven-
heten inte &r en kontinuerlig lina, utan har en envags-
konstruktion, varvid en &nde av linan ar f&ast vid glidde-
len 14 och den andra &nden av linan dr fast runt ett
styrblock 23, vilket &r anslutet till en vevdrivenhet 24.
I utféringsformen enligt figur 3 ligger aterigen styr-
blocket 23 utanfdr reflektorskdrmen 11. Gliddelen 14
skjuts mot verkan fran ett fjaddrande element, vilket inte
visas i1 detalj hdr, exempelvis en teleskopfjader eller
ett gummiband 25 eller liknande, till positionen foér &p-
pen skdrm (pilen 29). Nar vevdrivenheten 24 frigérs, drar
det fjaddrande elementet, exempelvis gummibandet 25, glid-
delen 14 i en riktning som dr motsatt pilen 29 tillbaka
till utgédngslaget, i vilket reflektorskdrmen 11 befinner
sig i sitt sammanfallda tillstand.

S4 som redan har namnts inledningsvis finns det pa
skidrmhandtaget 12 placerat foretrddesvis atminstone ett
belysningselement, specifikt pd ett sadant satt att det
ar skjutbart ldngs skdrmhandtaget 12 i forhdllande till
reflektorskdrmen.

Det fjadrande elementet 25 som omndmns i samband med
hédnvisningen till figur 3 ar foretradesvis s& utformat
att dess aterforande kraft har ungefdr samma storlek over
hela gliddelens 14 forskjutningsvag langs skarmhandtaget
12. Fo6r detta andamdl kan det fjadrande elementet fore-
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triadesvis vara utformat som en teleskopfjader eller ett
flerstegs fjaderelement.

Avseende utféringsformen enligt figur 3 kan det
dessutom sdgas att gliddelen 14 alternativt ocksa kan
vara fjadrande foérspdnd mot positionen f&r Oppen skarm,
Sammanfallning av skirmen sker da mot verkan fran nimnda
fjadrande element, d.v.s. gliddelen 14 skjuts mot verkan
fran det fjadrande elementet till den position i vilken
skarmen befinner sig i sitt sammanfdllda tillstéand for
att dar lésas fast. Gliddelens roérelse &stadkommes lika-
ledes foretradesvis medelst namnda vevdrivenhet. Efter
frigéring av lésningen, rér sig gliddelen automatiskt
till positionen f&ér ¢ppen skdrm under verkan fran det
fjadrande elementet.

Alla sardrag som har visats i anstékningsdokumenten
sags vara viktiga f£&r uppfinningen i den utstrackning de
4r nya, enskilt eller i kombination, jadmfort med den kan-
da tekniken.

Hanvisningssiffror

10 reflektoranordning
11 reflektorskdrm

12 skdrmhandtag

13 skdrmsprot

14 gliddel

15 stadgande sproét

16 ledforbindelse

17 ledfdrbindelse

18 ledforbindelse

19 lindrivenhet (kontinuerlig)
20 kontinuerlig lina
21 styrplats

22 styrblock

23 styrblock

24 vevdrivenhet

25 fjaddrande element



26
27
28
29

lindrivenhet (envags)
linanslutning
linanslutning

pil



10

15

20

25

30

35

ER7 264

7

PATENTKRAV

1. Reflektoranordning (10) f6r anvdndning vid fotogra-
fering, vilken har en Oppningsbar reflektorskdrm (11} och
ett skidrmhandtag (12), varvid skdrmsprot (13) &r ledbart
monterade vid handtagets ena &nde och léngs vilket en
gliddel (14) &r monterad sd att den &ar skjutbar fram och
tillbaka, p3d vilken gliddel (14) det finns stadgande
sprot (15) ledbart monterade vilkas motsatta &ndar &r
ledbart forenade med skirmsprdten (13), kdnnetecknad av
att gliddelen (14) &r skjutbar fram och tillbaka ldngs
skdrmhandtaget (12) med hjdlp av en lindrivenhet (13 el-
ler 26).

2. Reflektoranordning enligt patentkravet 1, kdnneteck-
nad av att lindrivenheten (14) innefattar ett kontinuer-
ligt band eller en kontinuerlig lina (20) som gliddelen
(14) &r fast vid (linans anslutningar 27, 28).

3. Reflektoranordning enligt patentkravet 1 eller pa-
tentkravet 2, kannetecknad av att det kontinuerliga ban-
dets eller linans (20) riktning &r &dndrad dels i omradet
f6r skdrmsprétens (13) ledfdrbindelse (18) vid skdrmhand-
taget (12), dels vid en position (21) p4 avstind ddrifran
p& skidrmhandtaget (12).

4, Reflektoranordning enligt patentkravet 3, k&nneteck-
nad av att &ndringen i linans riktning &r astadkommen me-
delst styrbultar, styrvalsar eller styrblock (22, 23).

5. Reflektoranordning enligt patentkravet 3 eller pa-
tentkravet 4, k#nnetecknad av att en motordrivare eller
manuell drivare, speciellt en vevdrivare (24), &r kopplad
till en av de tvd linstyrenheterna (22, 23).

6. Reflektoranordning enligt patentkravet 5, kdnneteck-
nad av att lindrivenheten (19, 26) &r anordnad antingen
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utanfdr (fig. 1) eller innanfor (fig. 2) reflektorskdrmen
(11).

1. Reflektoranordning enligt ndgot av patentkraven 1
till 6, kinnetecknad av att skdrmhandtaget (12) har rér-
formig konstruktion och att en del av den kontinuerliga
linan (20) utstricker sig inuti det rérformiga skdrmhand-
taget (12).

8. Reflektoranordning enligt patentkravet 1, kdnneteck-
nad av att, f&ér ett fall med en envigs lindrivenhet (26),
gliddelen (14) 4r skjutbar (pil 23) medelst den drivenhe-
ten mot verkan fran ett fjiddrande element, exempelvis en
teleskopfjider eller ett gummiband (25) eller liknande,
till positionen fdr 8ppen skdrm (fig. 3) och vice versa.

9. Reflektoranordning enligt ndgot av patentkraven 1
till 8, kinnetecknad av att atminstone ett belysningsele-
ment 4r skjutbart ldngs skirmhandtaget (12) i férhdllande
till reflektorskdrmen (11}.
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Europeisk patentansékan nr. 00309371.3
Europeiskt patent nr. 1096065

SKOPRESSBAND OCH METOD FOR ATT TILLVERKA DETSAM MA

Sammanfattning av uppfinningen

Denna uppfinning hanfér sig till ett band fér en skopress som anvinds vid pap-
perstillverkning, och narmare bestdmt med forbattringen av bestdndigheten hos
den skokontaktande sidan av bandet, och till férbattringar av bandtillverknings-
metoder.

En skopress 4r en apparatur som anvinds for att pressa ut vatten ur en bana av
pappersmassa i pressningssteget hos en papperstillverkningsmaskin . Det finns tva
typer av skopressar: 6ppna och stingda. Den 6ppna typen av skopress upptar ett
stort utrymme och har den nackdelen att den diffunderar olja. Darfér ar den nuva-
rande inriktningen att anvénda den stingda skopressen.

I en skopress av stdngd typ passerar ett skopressband mellan en pressvals och en
sko. En massabana som innehaller vatten f6rs emellan évre och undre filtar, vilka
passerar mellan skopressbandet och pressvalsen. Vatten som innehalls i banan
kramas ut genom trycket mellan pressvalsen och skon.

Ett konventionellt skopressband &r i typiska fall sammansatt av ett andlést skikt av
en hégmolekyldr elastisk substans, forstarkt av ett tyg. Eftersom bandet 4r andldst
ar dess diameter relativt liten, och féljaktligen 4r dess arbetsférhallanden oundvik-
ligen stranga. Darfér tillférs i allmanhet en smorjolja fran skons periferi till kon-
taktomradet mellan skon och bandet for att reducera friktionen.

Allt eftersom tiden gar tra nger sig dock smérjoljan in i det hégmolekyléra elastiska
organet pa skopressbandet, och férorsakar en gradvis minskning av bandets
bestandighet. Smérjmedlet férorsakar ett avflagningsfenomen, sprickor och till slut
brott av det hégmolekyléra elastiska organet.

US 4 701 368 beskriver ett skopressband som innefattar ett basskikt av en stark
vav, en fibervadd som &r utformad &ver en yta av basskiktet, och ett for olja oge-
nomtrangligt syntetiskt harts som ar utformat éver den andra ytan av basskiktet.

Det generella syftet med denna uppfinning ar att 16sa ovan nimnda problem. Nar-
mare bestdmt inkluderar syftena med uppfinningen effektiv dampning av intrang-
ning av smérjolja i det inre av det hégmolekylara elastiska organet av bandet, for-
battring av bestdndigheten av den skokontaktande ytan av bandet och férhindrande
av avflagningsfenomenet, sprickor och brott hos det hég molekylara elastiska orga-
net.

For att uppna ovan ndmnda syften har ett &ndl6st skopressband i enlighet med
uppfinningen sitt inre parti, vilket 4r anpassat for att komma i kontakt med en sko
hos en papperstillverkningsmaskin, sammansatt av ett hégmolekylart elastiskt
material som har en skokontaktande yta som innehaller en skyddande olja fran den
grupp som bestar av en olja vars viskositet 4r hégre 4n den hos den smérjolja som
anvinds f6r att smoérja kontaktomradet mellan ett skopressband och en sko, och en
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olja med en pastaliknande konsistens. Det inre partiet av bandet har férmaga att
effektivt férhindra intrangning av smoérjolja i bandet.

Dessutom tillhandahalls enligt uppfinningen en tillverkningsmetod i vilken en skyd-
dande olja paférs den skokontaktande ytan av bandet, varvid den sky ddande oljan
ar fran den grupp som bestar av en olja vars viskositet ar hégre &n den hos den
smorjolja som anvands for att smérja kontaktomradet mellan ett skopressband och
en sko, och en olja med en pastaliknande konsistens. En kemiskt bunden struktur
som har férméaga att férhindra intridngning av smoérjolja i det inre av bandet kan 1att
utformas. Féretradesvis utformas bandet pa en dorn, och appliceringen av skyd-
dande olja pa den skokontaktande ytan av bandet genomférs genom att beldgga
ytan av dornen med den skyddande oljan, och efter detta formas bandet paden
oljebelagda dornen genom en serie steg som inkluderar steget att forma det inre
skiktet av bandet genom att applicera ett hégmolekylart elastiskt material pa den
belagda dornen.

Andra syften, detaljer och férdelar med uppfinningen kommer att framga av fol-
jande detaljerade beskrivning nar den lases tillsammans med ritningarna.

Kort beskrivning av ritningarna
FIG 1 ar en schematisk sektionsvy av ett band i enlighet med uppfinningen,;

FIG 2 ar en forstorad sektionsvy tagen pa planet A-A' i FIG 1;

FIG 3 ar en schematisk perspektivvy som visar en dorn som anvands for att till-
verka bandet och perifer utrustning;

FIG 4 &r en perspektivvy som visar processen for att sprida skyddande olja pa ytan
av dornen;

FIG 5 ar en perspektivvy som visar processen att utforma ett basorgan efter sprid -
ning av ett hégmolekylart elastiskt organ som utgér det inre partiet av bandet pa
dornen pa vilken skyddande olja tidigare spreds;

FIG 6 &r en perspektivvy som visar processen att sprida ett hégmole kylart elastiskt
organ som utgér det yttre partiet av bandet pa basorganet;

FIG 7 ar en perspektivvy som visar spar utformade i den yttre ytan av det hoégmole-
kylara elastiska organet;

FIG 8 ar en perspektivvy som visar utdragningen av basorganets inslagselement
efter att det hdgmolekyléra elastiska organet som utgdr det inre partiet av bandet
har utformats 6ver den skyddande oljan;

FIG 9 &r en perspektivvy som visar lindningen av basens varpelement efter att
inslagselementen har belagts med ett harts;

FIG 10 &r en tvargaende sektionsvy av ett exempel pa ett band i enlighet med upp-
finningen; och
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FIG 11 &r en schematisk vy av en skopressapparatur i en papperstillverknin gsma-
skin.

Detaljerad beskrivning

En typisk skopressapparatur av stangd typ visas i FIG 11. P representerar en
pressvals, S betecknar en sko och B ar ett band for skopressen. Skopressbandet B
ar anpassat for att 16pa tillsammans med en &vre filt F1, en bana W (visas med en
bruten linje), och en undre filt F2. Vatten pressas ut genom trycket mellan press-
valsen P och skon S.

For att reducera friktion, och darmed mildra det strdnga ar betsférhallandet som
resulterar av den lilla diametern pa bandet B, tillférs smorjolja J fran skons periferi
S till kontaktomradet mellan skon och bandet B.

Sasom tidigare namnts tranger sig ver tiden smorjoljan in i det hogmolekylara
elastiska materialet hos skopressbandet, och férorsakar en gradvis minskning av
dess besténdighet, ett avflagningsfenomen , bildning av sprickor och till slut brott.

Narmast kommer utféringsformer av uppfinningen att férklaras med hanvisning till
FIG 1-7.

Med hénvisning till FIG 1 och 2 representerar B1 ett andlost band som bestar av ett
kompositlaminat av ett hégmolekylart elasti skt organ 1 och ett basorgan 2. Oron-
partier (ej visade) ar utformade pa émse sidor fér att underlitta installation av ban-
det pa en papperstillverkningsmaskin.

Nar bandet B1 anvands i en papperstillverkningsmaskin kommer dess inre parti 1a
i kontakt med skon S, och mottar 4ven en smorjolja J som tillférs fran skons peri-
feri. Aven det yttre partiet 1b av bandet B1 4r anpassat for att bAra banan W i sam-
verkan med pressvalsen P och har som funktion att krama vatten ur banan P.

Det hégmolekylara elastiska organet 1 4r sammansatt av polyuretanelastomer eller
liknande material med en hardhet av 80-98° (JIS-A). Naturligtvis ar det méjligt att
utforma det inre partiet l1a och det yttre partiet 1b av samma hégmolekyléra elas-
tiska material, eller anvinda olika hogmole kyldra elastiska material for partierna la
respektive 1b.

For att forbattra hallfastheten for bandet bade i maskinriktningen och i tvarrikt-
ningen &r ett basorgan 2 anordnat inuti det hoégmolekyléra elastiska organet 1.
Olika kompositioner kan anvédndas for basorganet 2, och dess komposition ar inte
begransad. Ifall ett tyg anvinds sadsom basorgan &r det 6nskvart att ha det hégmo-
lekyléra elastomera materialet fyllt i mellanrummen mellan varpen och inslaget sa
att basorganet ar val integrerat med det hogmolekylira elastiska organet.

For att férhindra att smoérjolja J tranger in i det inre partiet 1a av bandet B1 ar en
skyddande olja 3 anordnad i ytan av bandet sdsom visas med det prickade monst-
ret i FIG 2.

Ovan ndmnda skyddande olja 3 tranger in i ytan av det inre partiet la av det hég-
molekyléra elastiska organet 1 till ett mycket grunt djup f. Hallfastheten for det
hdégmolekylara elastiska organet 1 paverkas inte negativt av intrangningen av den
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skyddande oljan. Vad géller den lampliga storleken pa djupet f fran ytan av det inre
partiet 1a i vilket den skyddande oljan 3 penetrerar har det vidare experimentellt
bekraftats att ett djup i omradet fran 10-1000 pm astadkommer ett utmarkt
resultat.

Den skyddande oljan 3 bér vara en olja med en viskositet som ar hégre 4n den hos
smorjoljan J som tillférs kontaktomradet av det inre partiet av bandet med skon,
eller en olja (dvs ett fett) med en pastaliknande konsistens i omradet fran 200-400,
testad vid 25 °C genom den testmetod som definieras i "JIS K2560 (K2220)", namli-
gen "cone type consistency testing method of grease".

For den skyddande oljan kan néjaktiga material valjas fran dimetylsilikonolja, eller
silikonolja av metylstyryl-modifierad typ eller en langkedjig alkylmodifierad typ.
Dessutom kan formerna pa oljan vara oljig, vattenlésningstyp, emulsionstyp, 16s-
ningsmedelstyp eller pastaliknande innehallande ett fyllnadsmedel, sasom finpulv-
rig kiseldioxid.

Mer specifikt bor den kinematiska viskositeten hos de skyddande oljorna vara i
omradet fran cirka 300-500 000 cSt, vilket ar hégre 4n hos smérjoljor som anvands
i skopressar vid kontaktomradet mellan skopressbandet och skon. Med andra ord
ar oljor som karakteriseras av 30-100 enligt ISO-standarden VG (mittvarde fér den
kinematiska viskositeten cSt vid 40 °C) lampliga. Exempelvis dr petroleumvixelolja
generellt lamplig. Den underliggande orsaken &r att viskositetsindex (VI) fér den
smorjolja som anviands i en papperstillverkningsmaskin i allménhet ar i omradet
fran 100-250.

Narmast kommer en metod fér att tillverka bandet i enlighet med uppfinningen att
férklaras. I FIG 3-8 4r M en roterbar dorn, C ar en beldggningsstang och N ar ett
munstycke. Dornen M har den diameter som motsvarar diametern f6r bandet B1
som ska tillverkas. Munstycket N dr anpa ssat fér att rora sig utmed dornen M i den
longitudinella riktningen, dvs parallellt med dornens rotationsaxel. I tydlighetsvin-
nande syfte illustrerar ritningen bara ett munstycke; men i verkligheten bér det fin-
nas tva munstycken, ett for att sprida det skyddande oljematerialet och ett annat
for att sprida det hégmolekylara elastiska materialet. Varje munstycke ar anslutet
till en lagringstank (ej visad) for den skyddande oljan eller det hégmolekylira elas-
tiska materialet. Belaggningsstangen C 4r anpassad for att rora sig 6ver minimala
avstand i den vertikala riktningen sa att den kan justeras att halla tjockleken pa
det skyddande oljematerialet och det hégmolekyldra elastiska materialet som sprids
med munstyckena N.

Bandet B1 tillverkas genom att anvanda ytan pa dornen M. Forst sprids en skyd-
dande olja 31 med ett munstycke N sasom visas i FIG 3 pa ytan av dornen M. Bero-
ende pa omstédndigheterna kan den skyddande oljan 31 spridas genom sprutning
eller for hand.

Darefter sprids, sasom visas i FIG 4, med anvandning av ett annat munstycke N,
det hégmolekylara elastiska materialet 11 pa ytan 31' av den skyddande oljan 31
(sasom visas genom skuggning). Till f6ljd av detta tranger det tidigare utspridda
skyddande oljematerialet 31 in i det inre partiet av skiktet av hégmolekylart elas-
tiskt material 11.
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Darefter tillats det salunda utspridda hégmolekylira elastiska materialet 11 halv-
hérda vid rumstem peratur eller med hjalp av en uppvarmningsapparatur (ej visad).
Det hégmolekylara elastiska materialet 11 bildar det inre partiet la av bandet B1.
Sasom visas i FIG 5 lindas efter halvhérdning en vav 21 pa ytan av det hoégmoleky-
lara elastiska materialet 11 for att bilda basorganet. Den bakre dnden 21b av viaven
21 skars vid samma position som den framre anden 21a, och bada &ndarna 21a
och 21b anordnas mittemot varandra.

Sedan sprids det hégmolekylira elastiska materialet 12 med ett munstycke N
sasom visas i FIG 6. Det hégmolekylira elastiska materialet 12 fyller forst mellan-
rummen hos varpen och inslagen av viven 21, och bildar darefter det yttre partiet
1b av bandet. Efter detta lamnas det yttre partiet 1b vid rumstem peratur eller
varms medelst ett uppvarmningsmedel (ej visat) for héardning.

Ovan namnda hégmolekylara elastiska material 11 och 12 kan vara samma mate-
rial, eller de kan vara olika material, beroende pa de erfordrade egenskaperna hos
bandet B1. Efter hardningen av de hégmolekylara elastiska materialen 11 och 12
som utgér bandet B1 slipas ytan av det yttre partiet for att rata och jamna ut den
yttre ytan av bandet och f6r att erhalla en énskad bandtjocklek. Om s& behévs
utformas dessutom spar 4 fér d raneringsvatten med en sparskdrande apparatur pa
ytan av bandet sadsom visas i FIG 7. Efter detta tas bandet loss fran dornen M
sasom ett komplett band B1 i enlighet med uppfinningen.

Intrdngningen av den skyddande oljan 3 skapar en kemisk bindning mellan den
skyddande oljan 3 och det hégmolekylira elastiska materialet 1 genom intréngning
i tvarbindningsstrukturen, ndmligen det inre av molekylkedjorna. Salunda férhind-
rar den skyddande oljan 3, vilken har trangt in till ett mycket grunt djup i ytan av
det inre partiet 1a av bandet B1, att smérjoljan trénger in i det hégmolekylidra
elastiska organet 1 genom verkan av en kemiskt bunden struktur. Viskositeten for
den skyddande oljan 3 (300-500 000 cSt) 4r hégre i forhallande till viskositeten for
smorjoljan J i en papperstillverkningsmaskin (100-250), s& att smoérjoljan i pap-
perstillverkningsmaskinen latt kommer att fingas upp av den bundna strukturen
mellan den skyddande oljan 3 och det hégmolekylira elastiska organet 1. Salunda
kommer smérjoljan férhindras att tringa in i det hégmolekyléra elastiska organet 1.

Sasom exempel spreds med hénvisning till FIG 10 en pastaliknande skyddande olja
31, med en viskositet av 350 000 cSt och innefattade silikonolja med finpulverise-
rad kiseldioxid tillsatt, ut jAmnt pa en dorn M till en ytvikt av S g/m?2. Ovanpa den
beldggningen applicerades hardbar uretanharts 1a', med en viskositet av 200 000
cSt, till en tjocklek av 0,5 mm. Efterat halvhardades det hardbara uretanhartset av
ett uppvarmningsmedel, och efter detta spreds samma hard bara uretanharts 1a” ut
till en tjocklek av 0,5 mm sa att det inre partiet 1a av bandet hade en total tjocklek
av 1 mm.

Sasom visas i FIG 8 drogs darefter inslagselementen 2A (flerfibertrad av polyester av
4500 d) ut med ett passande spinning mellan ett flertal krokar M1, M2 som var
anordnade med 3 mm delning pa dornens respektive dndar. Sedan spreds hardbar
uretanharts 2B ut pa ovan nidmnda inslagselement 2A sa att inslagselementen 2A
belades till en total tjocklek (av inslagselement 2A och harts 2B) av 1 mm, vilket ar
tillrackligt under antagande av att diametern av inslagselementen 2A ar 0,7 mm.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

1096065

6

Genom att rotera dornen M lindades darefter, sasom visas i FIG 9, ett varpelement
2C (flerfibertrad av polyester av 4500d) pa det hardbara uretanhartset 2B med ett
delning av 3 mm. Utgangsanden och slutidnden pa varpelementet 2C fastes med
anvandning av krokarna Ml och M2. Salunda utformades (ater med hanvisning till
FIG 10) ett basorgan 2 av de tre elementen, namligen inslagsele mentet 2A, belagg-
ningshartset 2B och inslagselementet 2C.

Darefter spreds hardbar uretanharts 1b' ut pa varpelementet 2C. I denna process
sékrades forst en hartstjocklek (cirka 1mm) som var tillracklig for att ticka varp-
elementet 2C. Efter detta spreds det hardbara uretanh artset 1b" ut med ytterligare
2 mm eller mer sa att det yttre partiet 1B, med en total tjocklek av 3 mm, utforma-
des.

Fastan alla hartser i exemplet var sammansatta av hardbar uretanharts, ska det

férstas att skikten inte ar distinkt separerade fran varandra sasom visas schema-
tiskt i FIG 10. I sjalva verket blir skikten integrerade med varandra s4 att det inte
finns nagot véldefinierat granssnitt mellan skikten.

Efter detta hardades alla hartser fullstandigt genom varme medan dornen M rote-
rades, ytan slipades och ratades ut till 4,7 mm i total tjocklek, och ytan gjordes
Jamn. Spar 4 fér draneringsvatten utformades i den runtomgéende riktningen med
en sparskirande apparatur pa den jimnade ytan. Bandet togs sedan loss fran dor-
nen M, och bandet B1 i enlighet med uppfinningen erhélls.

Fragment av bandet B1 som erhallits sdsom beskrivits ovan skars i dess tjockleks-
riktning, och férdelningen av den skyddande oljan 3 mattes. Sasom ett resul tat
bekréftades det att den skyddande oljan 3 férkom i hartset fran den inre ytan till ett
djup av 30 pm i det inre partiet 1a av bandet.

En laboratorieskal fylldes med en smérjolja som anvéands i en papperstillverk-
ningsmaskin. Fragment av bandet B1 i enlighet med uppfinningen arrangerades
med deras inre partier la i kontakt med smérjoljan, och lamnades under 10 d.
Fragmenten skars sedan tjockleksvis i skikt for att faststalla férdelningen av smérj-
oljan i tjockleksriktningen. Ingen smérjolja uppticktes i det inre av bandet, vilket
bekraftade att den skyddande oljan 3 som trangde in i det inre partiet 1a effektivt
producerade en barridr som férhindrade smérjoljan att tringa in i bandet B1.

Sammanfattningsvis har det andlésa skopressbandet i enlighet med uppfinningen
sitt inre parti, vilket ar anpassat fér att komma i kontakt med en sko hos en pap-
perstillverkningsmaskin, sammansatt av ett hdgmolekylart elastiskt material som
har en skokontaktande yta belagd med en skyddande olja fran den grupp som
bestar av en olja vars viskositet 4r hégre &n den hos den smoérjolja som anvands for
att smorja kontaktomradet mellan ett skopressband och en sko, och en olja med en
pastaliknande konsistens. Den skyddande oljan, vilken tringer in ett kort avstand i
det inre partiet av bandet tjdnar sdsom en barridr som férhindrar intrdngning av
skopressmoérjolja in i bandet, och férbattrar darmed bestindigheten (inkluderande
slitstyrka och nétningshallfasthet och béj- och utmattningshallfasthet) hos bandet.
Eftersom héallfastheten for det hégmolekylira elastiska materialet hos bandet inte
paverkas negativt, erhalls ett skopressband som &r lampligt for drift vid hég hastig-
het och de hoga tryck som pa triffas i skopressektionerna hos gangse papperstill-
verkningsmaskiner.
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Dessutom tillhandahélls enligt uppfinningen en tillverkningsmetod i vilken, med
anvandning av en dorn, en skyddande olja paférs den skok ontaktande ytan av ban-
det, varvid den skyddande oljan &r fr&n den grupp som bestar av en olja vars visko-
sitet &r hogre 4n den hos den smérjolja som anvénds fér att smérja kontaktomradet
mellan ett skopressband och en sko, och en olja med en pastaliknande konsistens.
En kemiskt bunden struktur som bildas av den skyddande oljan och det hégmole-
kylara elastiska materialet hos bandet sparrar med latthet intrangningen av
skopressmorjolja i bandet.
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Patentkrav

1. Andl8st skopressband med ett inre parti (1a) som 4r anpassat for att komma i
kontakt med en sko (S) hos en papperstillverkningsmaskin, varvid namnda inre
parti (la) &r sammansatt av ett hégmolekylart elastiskt material, k Anneteck-
n a t darav att det inre partiet (1a) inkluderar en skokontaktande yta som innehal-
ler en skyddande olja (3) frdn den grupp som bestar av en olja vars viskositet ar
hégre 4n den hos den smérjolja (J) som anvinds for att smoérja kontaktomradet
mellan ett skopressband och en sko, och en olja med en pastaliknande konsistens.

2. Skopress innefattande en sko (S), ett andlést skopressband (B1) som innefattar
ett hégmolekylart elastiskt material (1) med en inre skokontaktande yta som kom-
mer i kontakt med namnda sko (S) éver ett kontaktomrade, en tillférsel av smoérjolja
(J) och ett smérjapparat som ar anordnad att féora namnda smér jolja (J) till nAmnda
kontaktomrade, k anneteckn ad dirav att nimnda inre skokontaktande yta
av det elastiska materialet (1) innehaller en skyddande olja (3) fran den grupp som
bestar av en olja vars viskositet &r hégre 4n den hos namnda smoérjolja (J), och en
olja med en pastaliknande konsistens.

3. Metod for att tillverka ett &ndldst skopres sband (B1), vars inre parti (1a) ar
anpassat for att komma i kontakt med en sko (S) hos en papperstillverknin gsma-
skin, varvid ndmnda inre parti (1a) 4&r sammansatt av ett hégmolekylart elastiskt
material och har en skokontaktande yta, k anneteckn ad darav att metoden
innefattar applicering, pA nAmnda skokontaktande yta, av en skyddande olja (3)
fran den grupp som bestar av en olja vars viskositet ar hogre én den hos den
smorjolja (J) som anvands for att smérja kontaktomradet mellan ett skopressband
(B1) och en sko (S), och en olja med en pastaliknande konsistens.

4. Metod enligt krav 3, i vilken appliceringen av skyddande olja (3) pA ndmnda sko-
kontaktande yta genomférs genom att beldgga ytan av en dorn (M) med ndmnda
skyddande olja (3), och efter detta forma bandet (B1) pa den ol jebelagda dornen
genom en serie steg som inkluderar steget att forma det inre skiktet (1a) av bandet
(B1) genom att applicera ett hégmolekylart elastiskt material pa den belagda
dornen.
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